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Navod pro bremenove magnety

PML100 — PML3000
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PREDMLUVA

Tyto pokyny obsahuji vdechny informace potiebné k bezpecnému a optimalnimu uzivani
téchto zvedacich magneta.

Proctéte si peclivé tyto pokyny a drzte se prikazu.
Umistéte tyto pokyny na dobre viditelném misté blizko pracovisté.

Pri predavani zkontrolujte, jestli je magnet neposkozeny a kompletni. JestliZze je zafizeni
poskozené nebo nekompletni, kontaktujte okamzité vaseho dodavatele.

Kompletni dodavka obsahuje:

- Magnet PML 100, PML 300, PML 600, PML 1000, PML 2000, PML 3000

- Pokyny pro praci a udrzbu PML 100, PML 300, PML 600, PML 1000, PML 2000, PML
3000

- Osvédceni o zpusobilosti - prohlaseni o shodé (dle EU)

Nikdy nepracujte s poskozenym nebo nekompletnim magnetem.

Zarizeni PML maji zaruéni dobu 12 mésicu. Zaruka neplati pfi nedostatcich, které mohou

a) chybnym dodrZovanim pokynt pro praci a Udrzbu nebo uzitim vy3e zminéného jinak
nez je doporuc¢eno.

b) opotfebenim

c) upravami nebo opravami provedenymi bez odbornika z FUNDIS nova, s.r.o. nebo jiné
povérené osoby.

\ kazdé korespondenci vztahujici se k Vasemu zvedacimu magnetu nam vzdy opiste udaje
uvedené na typovém Sstitku.

r

NEJDULEZITEJSI CASTI BREMENOVEHO
MAGNETU

Magnet
Instrukéni a typovy Stitek 4 ﬂ

Zavésneé oko 2
Rukojet
Aretace
Polové nastavce 4

Oacimih G N
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TECHNICKE SPECIFIKACE

model PML 100 | PML 300 | PML 600 | PML 1000 | PML 2000 | PML 3000
testovana zvedaci kapacita (kg) ** 400 900 1800 1200 6000 9000
jmenovita zved. |pro plochy mat. 100 200 600 1000 2000 3000
kapacita (ka)* |5y krunowy mat. 100 150 300 500 1000 1500

f kruhového profilu 30100 | 4om00 | 7oi00 | 7oso0 | 1owisoo | 10000
min./max. (mm})

délka L (mm) 86 180 250 330 415 470
Zitka S (mm) 66 80 107 129 170 234
vj3ka H (mm) 67 80 103 130 170 190
hmotnost (kg) 3 9 20 9 78 160

*Jmenovita zvedaci kapacita zahrnuje bezpeénostni koeficient ngjméné 3. Kapacita se lisi
podle materialu, tloustky a kvality povrchu zvedaného bremene. ** Testovano na brousene,
50 mm tlusté desce z mékke oceli.

BEZPECNOST

Varovani pfed nespravnou praci nebo ukonem, ktery mizZe mit za nasledek
fyzické zranéni nebo poskozeni zafizeni.

BEZPECNOSTNI POKYNY

©mN3 AW

11.
12.
13.
14.
15.
16.

Nepracujte s timto magnetem, dokud jste si neprostudovali a neseznamili se s
pokyny.

Osoby, ktereé jsou zavislé na srdecnich stimulatorech nebo podobnych pristrojich, by
nemély pracovat s magnetem bez predeslé konzultace s |ékafem.

Neodstranujte varovani nebo desku s pokyny z magnetu.

WZdy noste ochranné bryle, rukavice, cbuv a helmu.

Nestljte a nepohybujte se pod magnetem.

Neprenasejte biemena nad nebo kolem lidi.

MNepouZivejte magnet jako pomucku ke zvedani, pfenaseni nebo pfemistovani osob.
Upozornéte osoby stojici pobliz, kdyz zaéinate zvedat naklad.

Abyste pfedesli tomu, Ze hak vyklouzne z oka, pouZivejte vzdy zvedaci hak vybaveny
pojistnou zapadkou.

_Ujistéte se, zda vaha a rozméry zvedané&ho nakladu neprekrocily max. povoleng

hodnoty.

Nepracujte s poskozenym nebo Spatné pracujicim magnetem.
Zapnéte magnet, aZ kdyZ je presné umistén na nakladu.

Wypnéte magnet, jen kdyZ byl naklad pfemistén na stabilni podlozi.
Nezvedejte vice neZ jeden predmét magnetem najednou.
Nenechavejte bez kontroly zvedany naklad.

Teplota nakladu ani okoli nesmi prekracit 80°C.
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/N\MAXIMALN{ ZVEDACI KAPACITA

- Maximalni nosnost pro model PML 100 = 100 kg
- Maximalni nosnost pro model PML 300 = 300 kg
- Maximalni nosnost pro model PML 600 = 600 kg
- Maximalni nosnost pro model PML 1000 = 1000 kg
- Maximalni nosnost pro model PML 2000 = 2000 kg
- Maximalni nosnost pro model PML 3000 = 3000 kg

Nosnost se miZe sniZit v t&chto pfipadech:

1. Vzduchova mezera mezi bfemenem a magnetem zplisobena papirem, neéistotami,
barvou, hrubym povrchem, poskozenim, atd., které jsou na biemeni nebo na magnetu.

2. Tenky material. Cim tenéi je material, tim niZ3i je zvedaci kapacita.

3. Delka a sirfka bfemene. Dlouha, Siroka bfemena se budou pfi zvedani ohybat. Ohyb
zvétsuje vzduchovou mezeru mezi bifemenem a magnetem a nazyva se odlupovaci jev.

uvedené v tabulce.

VZdy se ujistéte, zda je material pfimo pod magnetem stabilni. Na zavadu jsou diry,

ﬁ Nikdy neprekracujte maximalni vahu a/nebo rozméry pro danou tloustku materialu
A vyklenky, plochy s mensi Sifkou ap.

4. Typ nakladaného materialu. Obecné plati: vysoké procento legovani = niZ5i nosnost.

Nékteré legury jsou dokonce naprosto nemagnetické. Hodnoty v tabulce jsou uvedeny pro
ocel 37 (5 235 JR). Pro ostatni materialy musi byt zvedaci kapacita procentuelné snizena

takto:

axto Typ
Materil (%)
Ocel 37 (S
235 JR) 100
Ocel 52 (E
208 96
Ocelolitina a0
Nerez
430F 50
Litina 45
Niki 10

\/ pripadé jinych materiald konzultujte s Vasim dodavatelem.

5. Mala styéna plocha mezi polovym nastavcem a nakladem. V pripadé, Ze naklad plné
nepokryva polovy nastavec, nosnost bude sniZena o stejny poéet procent. Piedmét by mél
pokryvat pokud mozno cely polovy nastavec a vzdy rovnomerné.

6. Magnet musi zistat b&hem prepravy v horizontalni poloze.
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NEBEZPECNE ZACHAZENI

|IL‘*-9 Nezvedejte souéasné vice pfedmétd
@ Nezvedejte naklad za nejmensi stranu

@ Nepokladejte magnet dlouhou stranou pod£&iné na predmét (loupani)

UVEDEN| DO PROVOZU

Dfive nez uvedete magnet do provozu, precététe si bezpeénostni instrukce.

1. Pred kaZdym uvedenim do provozu zkontrolujte stav magnetu. O¢&istéte kartatem povrch
zakladny magnetu a kontaktni povrch bremene. Pokud je to nutné jakekoliv nerovnosti a
vystupky opilujte.

2. Umistéte magnet na predmét tak, aby béhem zvedani zdstal v harizontalni poloze. Co
nejpresnégji uréete t&zisté predmétu.

3. Uchopte paku a vytahnéte ji ze zajisténého stavu. Zapnéte magnet presunutim paky do
pozice ON. Dovolte tlaku pruziny, aby paku zajistila. Zkontrolujte, zda je paka zajisténal
Teprve nyni miZete paku pustit

Nikdy nezkousejte magnet zapinat, jestlize je umisténa na velmi tenkém nebo
nemagnetickem materialu nebo je ve vzduchu.

4 Zvednéte naklad o nékolik cm a otestujte pfidrznou silu, abyste se ujistili, Zze je naklad
dobie upevnén. Nestljte pod nakladem!

5. Doprovazejte naklad a drzte ho za okraje. Vyhybejte se sraZzce, rozkyvani a otfesam.
Nestljte pod nakladem a udrZujte naklad v horizontalni polozel

6. Nechejte opatrné klesnout naklad na pevny podklad. Uchopte paku a vytahnéte ji ze
zajisténeho stavu. Vypnéte magnet presunutim paky do pozice OFF. Dovolte tlaku pruziny,
aby paku zajistila. Zkontrolujte, zda je paka zajisténal

Teprve nyni miZete paku pustit

POZOR: Velmi lehky material muze zustat pfilepeny na magnetu i po jeho
vypnuti!

Nepoustéjte paku, dokud neni pIné zajisténa.
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LIMITY PRO HMOTNOST PLOCHYCH BREMEN (OCEL 37 [S 235 JR])

POVRCH
Cisty a hladky povrch Rezavy a za tepla valcovany Nerovny a drsny povrch
vzduchova mezera vzd. mezera vzd. mezera
=0,1 mm 0,1-0,3 mm 0,305 mm
Typ TL Ma. May. zatéZ (kg) Max. Max. zatéZ (kg) Max. Max_ zatéZ (kg)
mat. | rozméry pro rozmery rozZmery pro rozmeéry rozmery pro rozmeéry
{mmxmm) {mmxmm) (mmxmm})
L=200 | L=100 L=200 | L=100 L=200 | L=100
5=200| S=60 5=200| S=60 S=200 | S=60
PML 100 |=25 - 100 95 - 75 70 - 60 55
15 1900x500 95 85 1100x500 70 60 S00x500 55 45
10 2300x500 85 65 1500x500 65 50 1200x500 &0 40
4 2500x500 45 17 2300x500 40 17 1700x500 30 15
2 1500x%500 15 4 1300x500 13 3 1200x500 12 3
L=300 | L=100 L=300 | L=100 L=300 | L=100
5=300 | 5=145 5=300 | 5=145 5=300 | =145
PML 300 |=30 - 300 255 - 170 150 - 105 100
15 1750x1000 205 155 12501000 160 120 1000x800 a0 85

10 | 22001000 | 170 80 1650x1000 | 130 G5 1100x1000 85 53
5 2100x1000 | 100 34 1650x1000 80 28 1300x1000 60 23
4 1600x1000 50 17 1400x1000 45 14 1150x1000 36 12

L=400 | L=110 L=400 | L=110 L=400 [ L=110
5=400 | 5=240 52400 | S=240 5400 | 5>240
PML 600 |=40 - 600 | 550 - 380 | 370 - 255 | 250

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

: 20 1800x1500 | 425 365 | 1650x1250 | 320 260 | 1400x1000 | 220 200
! 15 | 2250x1600 | 400 235 | 2050x1250 | 300 195 | 1750x1000 | 205 150
: 10 | 2500x1500 | 270 115 | 2350x1250 | 220 95 2150x1000 | 165 80
! ] 2300x1500 | 195 80 22501250 | 160 G5 2150x1000 | 125 55
: G 2000x1500 | 125 50 2000x1250 | 100 40 2000x1000 80 33
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|

L=500 | L>145 L=500 | L=145 L=500 | L=145
s=500 | =310 52500 | 52310 52500 | 5=310
PML 100080 - 1000 | @85 - 845 | 835 - 650 | 645

30 | 2450x1500 | 860 710 | 2000x1500 | 730 620 | 1900x1250 | 565 515
25 | 2850x1500 | 830 535 | 2400x1500 | 705 475 | 2250x1250 | 550 410
20 3200x1500 | 745 365 | 2750x1500 | 640 320 | 2600x1250 | 510 290
15 3300x1500 | 500 215 | 2900x1500 | 445 195 | 2800x1250 | 380 175
10 | 2750x1500 | 265 105 | 2550x1500 | 240 95 2650x1250 | 200 85

L=800 | L=170 L=800 | L=170 =800 | L=170
B=800 | B=500 B=800 | B=500 B=800 | B=500
PML 2000 |=30 - 2000 | 1950 - 1650 | 1600 - 1300 | 1250

50 3250x1500 | 1950 | 1600 | 25001500 | 1600 | 1350 | 2000x1500 | 1250 | 1150
30 3500x1500 | 1350 550 | 3250x1500 | 1150 500 | 2500x1500 | 1000 | 450
20 3500x2000 | 1100 400 | 3000x2000 | 1000 375 | 2500x2000 | 900 350
I 15 3000x1500 | 650 250 | 3000x1500 | 600 230 | 2000x1500 | 550 200

=300 | L=200 =900 | L=200 =900 | L=200
B=900 | B=700 B=900 | B=700 B=900 | B=700
=90 - 3000 | 2900 - 2550 | 2500 - 2300 | 2250

60 3300x1800 | 2900 | 2400 | 3000x1500 | 2500 | 2250 | 2500x1500 | 2450 | 2300
PML 3000 J40 3500x1800 | 2200 850 | 3000x1500 | 1950 | 1750 | 3000x1500 | 2200 | 1200
30 3500x1800 | 1850 750 | 3000x2000 | 1400 | 1050 | 3000x2000 | 1500 700
20 3500x1800 | 1250 600 | 3000x1500 | 1300 500 | 2000x1500 | 1250 450
L=délka(mm), S=3itka(mm)
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Nezvedejte plechy tenci, nez je uvedeno v tabulce.

FUNDIS nova, s.r.0., 739 25 Zabeii 161, IC: 25390422, fundis@fundis.cz

Pokud zvedate trubky s tenkou sté&nou, mze byt max. délka trubky omezena.
KONTROLA A UDRZBA BREMENOVEHO MAGNETU
Pred kazdym pouZitim:

Zkontrolujte vizualné magnet. Obruste spodek zakladny magnetu a kontaktni povrch
bfemene. Pokud je to nutné odstrarite také rizné vrypy a nerovnosti. Pokud uvedené neni
dodrZzeno, magnet nepouzivejte. Zkontrolujte funkénost rukojeti a zamykaciho mechanismu.

Tydné:

Zkontrolujte magnet véetné zvedaciho oka a zamykaciho mechanismu na pripadny vyskyt
deformaci, prasklin nebo jinych posSkozeni. Opotiebeni zvedaciho oka pouZivanim by
nemélo prekrocit 10% jeho originalni tloustky. Poskozene casti vymente. Zkontrolujte
pritomnost a spravnost instrukénich tabulek. Zkontrolujte poly magnetu. Pokud v nich jsou
poskozeni na vice jak 10% povrchu, méli byste magnet vratit dodavateli pro prebrouseni.
Zvedaci kapacita se odviji od téchto poskozeni.




